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Aplicacao por Pano — 3 Produtos ACMOS
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130-031 81-9104C 82-9069B
Limpador Selador Desmoldante

SOBRE ESTE GUIA

Este documento descreve o procedimento completo de aplicacéo do Sistema Desmoldante Semi-
Permanente ACMOS por pano, composto por trés produtos utilizados em sequéncia obrigatéria. A correta
execucao de cada etapa é fundamental para garantir a eficiéncia da desmoldagem, a protecdo do molde e a
gualidade superficial das pecas produzidas.

IMPORTANTE: Os trés produtos devem ser aplicados sempre na ordem indicada:

Limpador — Selador — Desmoldante. A inversdo ou supressao de qualquer etapa
compromete o desempenho do sistema.

REFERENCIA DE TEMPERATURA E TEMPO DE CURA

A temperatura ambiente influencia diretamente o tempo de cura entre as deméos em todas as etapas do
sistema. Respeite sempre 0s tempos indicados abaixo:

Condicao Temp. Ambiente \ Tempo de Cura

Normal Acima de 18 °C 30 minutos

Frio Abaixo de 18 °C 45 minutos




Guia de Aplicagdo — Sistema Desmoldante Semi- ‘
: POLGLASS Permanente ACMOS Hcmus

ETAPA 01 — LIMPEZA DO MOLDE

PRODUTO: 130-031 — Limpador ACMOS

Objetivo:
Remover completamente residuos de cera, agentes desmoldantes anteriores, contaminantes e sujidades da
superficie do molde, garantindo uma base limpa para a aplicacédo do selador e do desmoldante.

Aplicagdo do Limpador
Encharque bem um pano 100% algod&o limpo e seco com o Limpador 130-031.

Aplique sobre toda a superficie do molde em movimentos circulares e continuos,
garantindo cobertura uniforme.

Evaporacéo e verificacéo
A evaporacdo é praticamente imediata. Apds a evaporacéo, inspecione

visualmente toda a superficie: residuos de cera remanescentes aparecem sob a
forma de manchas visiveis.

Reaplicagdo se necesséario

Caso manchas ainda sejam observadas, repita os Passos 1 e 2 por mais uma ou
duas vezes, até que a superficie se apresente completamente livre de ceras e
contaminantes. SO avance para a Etapa 02 quando o molde estiver limpo.

Teste de certificacdo — Fita Crepe

Antes de avancar para o Selador, aplique um trecho de fita crepe sobre a
superficie do molde e pressione firmemente. Puxe a fita: ela deve apresentar
aderéncia 100% ao molde. Este comportamento confirma que toda a cera foi
removida e a superficie estd pronta para as etapas seguintes. Se a fita ndo aderir
completamente, repita a limpeza até obter o resultado correto.

ATENCAO: Na&o avance para o Selador enquanto a fita crepe ndo apresentar aderéncia
total ao molde. Uma limpeza incompleta compromete a aderéncia e a eficiéncia de todo o
sistema.
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ETAPA 02 — APLICACAO DO SELADOR

PRODUTO: 82-9104C — Selador ACMOS

Objetivo:
Preencher e selar as microporosidades naturais da superficie do gel coat, criando uma base uniforme e

impermeavel para a ancoragem do desmoldante. Esta etapa é especialmente critica em moldes novos, em
moldes recondicionados e em areas que receberam reparos com gel coat.

Tipo de Molde NUumero de Demaos

Molde amaciado (ja recebeu aplicacédo de 3 demaos
ceras / desmoldantes anteriormente)

Molde novo ou com reparo de gel coat 5 demaos

POR QUE 5 DEMAOS EM MOLDES NOVOS? O filme de gel coat recém-aplicado
apresenta microporosidades naturais que precisam ser completamente preenchidas pelo
selador. O mesmo se aplica a areas que receberam reparo com gel coat. Reduzir o
numero de demaos nestes casos causa falha na desmoldagem.

12 Deméo — Aplicacéo
Umedeca levemente um pano 100% algodé&o limpo e seco com o Selador 82-

9104C, sem encharcar. Aplique sobre toda a superficie do molde em movimentos
circulares e continuos. Utilize o préprio pano para regularizar a camada.

Cura entre demaos

Aguarde o tempo de cura conforme a temperatura ambiente (ver tabela de
referéncia). Nao aplique a préxima demao antes do tempo minimo.

Demaos seguintes

Repita o procedimento de aplicacao e cura até completar o total de demaos
indicado para o tipo de molde (3 ou 5). Respeite sempre o intervalo de cura entre
cada deméo.
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ETAPA 03 — APLICACAO DO DESMOLDANTE

PRODUTO: 82-9069B — Desmoldante Semi-Permanente ACMOS

Objetivo:

Formar sobre a superficie do molde um filme de alta performance que garante a desmoldagem eficiente das
pecas, proporciona acabamento superficial de qualidade e protege o molde ao longo dos ciclos de
producéao.

O nUimero de demaos segue a mesma regra do Selador:

Tipo de Molde NUumero de Demaos

Molde amaciado (ja recebeu ceras 3 demaos
anteriores)

Molde novo ou com reparo de gel coat 5 demaos

Aplicacdo de cada demao

Umedeca levemente um pano 100% algod&o limpo e seco com o Desmoldante 82-
9069B, sem encharcar. Aplique sobre toda a superficie em movimentos circulares
e continuos. Utilize o préprio pano para regularizar a camada e eliminar excessos.

Cura entre deméaos

Aguarde o tempo de cura conforme a temperatura ambiente antes de aplicar a
préxima deméao. Nunca abrevia este intervalo.

Deméos seguintes

Repita o procedimento até completar o total de deméaos indicado (3 ou 5). Respeite
sempre o intervalo de cura entre cada demao.

Acabamento final — Burnishing

Apbs a ultima demao, aguarde o tempo de cura completo. Em seguida, utilize um
pano 100% algod&o completamente seco para realizar o acabamento por leve
friccdo sobre toda a superficie. O objetivo desta etapa é exclusivamente eliminar os
pontos de excesso de desmoldante, deixando a superficie do molde com brilho
uniforme de 100%. Evite presséo excessiva para que o filme de desmoldante ndo
seja removido pelo pano.
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Teste de liberacao — Fita Crepe

Antes de liberar o molde para a pintura de gel coat, aplique um trecho de fita crepe
sobre a superficie e puxe com firmeza. A aderéncia deve ser proxima a zero,
indicando que o filme de desmoldante esta corretamente formado. Realize este
teste com atencdo especial nas areas de maior atrito do molde e em regides que
tenham recebido reparos com gel coat, pois sdo os pontos mais criticos do
sistema.

Importante:

LIBERACAO: Somente libere o molde para a aplicagéo do gel coat apds o teste da fita crepe confirmar
aderéncia proxima a zero em toda a superficie, especialmente nas areas de atrito e reparos.

MANUTENCAO — REAPLICACAO EM PRODUCAO

Durante a producao em série, o filme de desmoldante sofre desgaste gradual a cada ciclo de desmoldagem.
A frequéncia de reaplicacao deve ser ajustada de acordo com o ciclo produtivo e as caracteristicas de cada
molde.

Reaplicacdo do Desmoldante 82-9069B

Aplique apenas uma demao de manutencao seguindo o procedimento padréo de
aplicacdo (Etapa 03, Passo 1). Aguarde a cura conforme a temperatura ambiente e
retome imediatamente a producao.

NOTA: A reaplicacdo de manutencao dispensa a repeticao do Limpador e do Selador,
desde que o molde esteja em producédo continua e sem contaminacao. Em caso de
parada prolongada ou contaminacao, reinicie o processo completo a partir da Etapa 01.

OBSERVACOES GERAIS E ARMAZENAMENTO

TEMPERATURA: Os tempos de cura variam de acordo com a temperatura ambiente.
Respeite sempre: 30 minutos (acima de 18 °C) ou 45 minutos (abaixo de 18 °C).

ARMAZENAMENTO: Manter os produtos em local fechado, protegido de calor, chuva e
exposicado solar direta, em temperatura entre 0 °C e 35 °C.

UMIDADE: Os produtos sao sensiveis a umidade atmosférica. Mantenha as embalagens
hermeticamente fechadas ap6s cada uso.

PANO 100% ALGODAO: Utilize sempre panos 100% algod&o limpos, secos e sem
residuos de outros produtos. Panos contaminados comprometem a qualidade da
aplicacdo. Utilizar um pano de algod&o limpo por aplicacao.

Duvidas técnicas? Entre em contato com nossa equipe comercial.
www.polglass.com.br Telefone/whatsapp (16) 36281043




