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ETAPA 01 — LIMPEZA DO MOLDE 

PRODUTO: 130-031  — Limpador ACMOS 

 

Objetivo: 

Remover completamente resíduos de cera, agentes desmoldantes anteriores, contaminantes e sujidades da 
superfície do molde, garantindo uma base limpa para a aplicação do selador e do desmoldante. 

1 

Aplicação do Limpador 

Encharque bem um pano 100% algodão limpo e seco com o Limpador 130-031. 
Aplique sobre toda a superfície do molde em movimentos circulares e contínuos, 
garantindo cobertura uniforme. 

 

2 

Evaporação e verificação 

A evaporação é praticamente imediata. Após a evaporação, inspecione 
visualmente toda a superfície: resíduos de cera remanescentes aparecem sob a 
forma de manchas visíveis. 

 

3 

Reaplicação se necessário 

Caso manchas ainda sejam observadas, repita os Passos 1 e 2 por mais uma ou 
duas vezes, até que a superfície se apresente completamente livre de ceras e 
contaminantes. Só avance para a Etapa 02 quando o molde estiver limpo. 

 

4 

Teste de certificação — Fita Crepe 

Antes de avançar para o Selador, aplique um trecho de fita crepe sobre a 
superfície do molde e pressione firmemente. Puxe a fita: ela deve apresentar 
aderência 100% ao molde. Este comportamento confirma que toda a cera foi 
removida e a superfície está pronta para as etapas seguintes. Se a fita não aderir 
completamente, repita a limpeza até obter o resultado correto. 

 

ATENÇÃO:  Não avance para o Selador enquanto a fita crepe não apresentar aderência 
total ao molde. Uma limpeza incompleta compromete a aderência e a eficiência de todo o 
sistema. 
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GUIA DE APLICAÇÃO 

Sistema Desmoldante Semi-Permanente 

Aplicação por Pano — 3 Produtos ACMOS 

 

 

 

01 

130-031 
Limpador 

02 

81-9104C 
Selador 

03 

82-9069B 
Desmoldante 

 

 

SOBRE ESTE GUIA 

Este documento descreve o procedimento completo de aplicação do Sistema Desmoldante Semi-
Permanente ACMOS por pano, composto por três produtos utilizados em sequência obrigatória. A correta 
execução de cada etapa é fundamental para garantir a eficiência da desmoldagem, a proteção do molde e a 
qualidade superficial das peças produzidas. 

IMPORTANTE:  Os três produtos devem ser aplicados sempre na ordem indicada: 
Limpador → Selador → Desmoldante. A inversão ou supressão de qualquer etapa 
compromete o desempenho do sistema. 

 

REFERÊNCIA DE TEMPERATURA E TEMPO DE CURA 

A temperatura ambiente influencia diretamente o tempo de cura entre as demãos em todas as etapas do 
sistema. Respeite sempre os tempos indicados abaixo: 

Condição Temp. Ambiente Tempo de Cura 

Normal Acima de 18 °C 30 minutos 

Frio Abaixo de 18 °C 45 minutos 

 

 

Desmoldante Interno para Pultrusão
Desmoldante ACMOS A82-8665

A82-8665
Desmoldante interno

Pultrusão

SOBRE ESTE GUIA
Este documento descreve o processo de uso do Desmoldante ACMOS A82-8665, desmoldante interno para
resinas poliéster e epóxi, livre de silicone, utilizado no processo de pultrusão.

PROPRIEDADES E VANTAGENS

PROPRIEDADES: Desmoldante interno para resinas poliéster e epóxi. Desmoldante livre
de silicone.

VANTAGENS: Excelente desmoldagem. Fácil uso. Não foram observadas influências no
tempo de reação.
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PROCESSO DE APLICAÇÃO

PRODUTO: A82-8665  — Desmoldante Interno ACMOS

1
Preparo do desmoldante
O conteúdo do tambor deve ser bem agitado antes e durante o uso. O
desmoldante deve ficar em temperatura ambiente antes do processo.

2
Mistura super-concentrada
O desmoldante não deve ser misturado diretamente na resina. Recomendamos
uma mistura super-concentrada que deve ser misturada no resto da resina. Para
tal, será necessário um misturador.

3
Desmoldante externo
Recomendamos utilizar também um desmoldante externo para moldes novos ou
limpos. Durante a produção, pode-se aplicar ocasionalmente um desmoldante
externo para obter-se uma melhor desmoldagem.

4
Dosagem
A quantidade a ser integrada depende das condições do processo e deve ser
investigada através de testes. Recomendamos adicionar entre 0,5% a 2% sobre a
resina.

ARMAZENAGEM

TEMPERATURA: O produto deve ser protegido de temperaturas extremas — frio e calor.

VALIDADE: Armazenagem máxima: aproximadamente 6 meses.

Dúvidas técnicas? Entre em contato com nossa equipe comercial.
www.polglass.com.br  Telefone/whatsapp (16) 36281043


